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VYSVETLIVKY SYMBOLU

VYZNAM OZNACENi POJEZDOVYCH KOL

Ptiklad znaceni:

- kola se zesilenou vidlici

- kola s navulkanizovanou obrudi
- kola z duralu

- kola s nafukovacim plastém

- kola s hlinikovym diskem

- kola litinova

- kola nerezova

- kola z polyamidu

PU - kola z polyuretanu

T - kola pro textilni pramysl|

X - kola z tepelné odolného plastu

KPUT 100 .1

kolo pojezdové
polyuretanové
textilni

primér kola

TZrTTmoOo

konstrukéni provedeni vidlice

doplnkova

e Konstrukéni provedeni vidlice
Cislice

Pojezdové kolo s pevnou vidlici

Pojezdové kolo s natageci vidlici a upinaci deskou

Pojezdové kolo s nataéeci vidlici, upinaci deskou a brzdou

Pojezdové kolo s nataéeci vidlici a upinacim otvorem @ 12,2

Pojezdové kolo s natageci vidlici, upinacim otvorem @ 12,2 a s brzdou

Pojezdové kolo s natadeci vidlici a upinacim Sroubem M12

Pojezdové kolo s natageci vidlici, upinacim Sroubem M12 a s brzdou

G Q&

Pojezdové kolo s nataceci vidlici a upinacim epem @ 24,8

OO~ O~ WND-Z

<

Pojezdové kolo s natadeci vidlici, upinacim ¢epem @ 24,8 a s brzdou
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VYSVETLIVKY SYMBOLU

Q} Primér pojezdového kola

mm

Vnitfni pramér stredového pouzdra pro $roub

ﬂ Sitka obruge kola

mm

Délka stredového pouzdra

@: Montazni vy$ka pojezdového kola

mm

Pramér upinaciho ¢epu nebo zavitu

@ Vystfednost nata¢eni vidlice

mm

Délka upinaciho ¢epu nebo zavitu

H Vnéjsi rozméry upinaci desky

mm

Celkova hmotnost pojezdového kola

H Rozte¢ upinacich otvorti

s | @R[ 1| |

Maximalni zatiZzeni pojezdového kola

Primér upinacich otvor(

Kluzné uloZeni pojezdového kola

UloZeni pojezd. kola na jehlovych loZiskach

Pramér stredového otvoru kola

mm
mm
@ Sitka naboje kola
mm
mm

IJ

UloZeni pojezd. kola na kuli¢kovych loZiskach

DODACI LHUTY PO OBDRZENi OBJEDNAVKY

- kusové objednavky vyfizujeme obratem
- vétsi pocty kusti po dohodé s vyrobcem (1 az 3 tydny)

ODBER ZBOZi

- osobni odbér
- postou

- prepravni sluzbou




POJEZDOVE KOLO K 65.x

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy
pro dveé fady volnych kulicek & 5 mm, které tvori valivé ulozeni.

® Vlastni koleCko tvori odlitek ze Sedé litiny na povrchu s navulkanizova-
nou pryzi o tvrdosti 70-80 °Sh. Je ulozeno na ocelovém rozpérném
pouzdru a s vidlici je spojeno pomoci Sestihnranného Sroubu a matice.
Proti uvolnénije hlava Sroubu a matice zajisténa véjirovou podlozkou.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od -20 °C do +60 °C.

® PovrchovauUprava - zinkochromat.

K 65.2 K 65.6

® L
TYPOVE | H H E
OZNACENI
mm mm mm kg kg
K 65.1 — 65 27 92 - 12 30 90 x 110 60 x 80 9 0,7 120
K 65. 2 — 65 27 92 37 12 30 90 x 110 60 x 80 9 0,85 | 120
O i~ . i
woe =5 TT G 6T E ®
OZNACENI == —B-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
K 65.4 pu— 65 27 92 37 12 30 12.2 22 - - 0,70 | 120
K 65.6 = 65 27 92 37 12 30 - - M12 30 0,75 | 120
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POJEZDOVE KOLO K 75.x

— ® Povrchovauprava-zinkochromat.

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy pro
dvé fady volnych kulicek @ 5 mm, které tvofi valivé ulozeni.
® Vlastnikolecko tvori plastovy disk opatreny pryzovou obruci o tvrdosti
82 °Sh. Je ulozeno najehlovém lozisku, které se odvaluje po kovovém
pouzdre a s vidlici je spojeno pomoci Sestihnranného Sroubu a matice.
Proti uvolnénije hlava Sroubu i matice zajisténa véjirovou podlozkou.
: ® Brzda pojezdovych kol je konstruovana tak, ze pouhym seslapnutim
S brzdy jsou soucasné zajistény proti otaceni obé osy.
® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfri
teplotach v rozmezi od -20 °C do +80 °C.

= d ® L
e, |29 0860 0 0|0
OZNACENI =

mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
K75.1 = 75 24 97 - 20 40 90 x 110 60 x 80 0,50 60
K 75.2 = 75 24 97 37 20 40 90 x 110 60 x 80 9 0,65 60
K 75.3 = 75 24 97 37 20 40 90 x 110 60 x 80 0,85 60

= 50 & ¢ ®

TYPOVE
OZNACENI JIT

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
K 75.4 = 75 24 97 37 20 40 | 12,2 22 - - 0,50 60
K 75.5 = 75 24 97 37 20 40 | 12,2 22 - - 0,70 60
K 75.6 75 24 97 37 20 40 - - M12 30 0,55 60
K 75.7 75 24 97 37 20 40 - - M12 30 0,75 60
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POJEZDOVE KOLO K 100.x

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy
pro dvé fady volnych kulicek & 5 mm, které tvori valivé ulozeni.

® Vlastnikolecko tvori plastovy disk opatreny pryzovou obruci o tvrdosti
82 °Sh. Je ulozeno na jehlovém lozisku, které se odvaluje po
kovovém pouzdre a s vidlici je spojeno pomoci Sestihranného Sroubu
a matice. Proti uvolnéni je hlava Sroubu i matice zajiSténa véjirovou
podiozkou.

® Brzda pojezdovych kol je konstruovana tak, ze pouhym seslapnutim
brzdy jsou soucasné zajisStény proti otaceni obé osy.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfri
teplotachv rozmezi od-20 °C do +80 °C.

® Povrchovauprava - zinkochromat.

K 100.1
= d ®
we, S0 @o0 O O OO
OZNACENI =
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
K100.1 == | 100 30 124 - 20 40 | 90 x 110 60 x 80 9 0,65 | 60
K'100.2 == | 100 30 124 43 20 40 | 90x 110 60 x 80 9 0,85 | 60
K100.3 == | 100 30 124 43 20 40 | 90x 110 60 x 80 9 1,00 | 60
we, SOTT 6166 & & O
OZNACENI ==
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
K 100.4 == | 100 30 124 43 20 40 | 12,2 22 - - 0,70 | 60
K 100.5 == | 100 30 124 43 20 40 | 12,2 22 - - 0,85 | 60
K 100.6 == | 100 30 124 43 20 40 - - M12 30 0,70 | 60
K 100.7 == | 100 30 124 43 20 40 - - M12 30 0,90 | 60
K 100.8 = | 100 30 144 43 20 40 - - 24,8 58 1,00 | 60
K'100.9 = | 100 30 144 43 20 40 - - 24,8 58 1,20 | 60
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POJEZDOVE KOLO K 125.x

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatifeny prolisy
pro dvé fady volnych kulicek & 5 mm, které tvofri valivé ulozeni.

® Vlastni kole¢ko tvori plastovy disk opatfeny pryzovou obruci o tvrdosti
82 °Sh. Je ulozeno na jehlovém lozisku, které se odvaluje po
kovovém pouzdre a s vidlicije spojeno pomoci Sestinranného Sroubu
a matice. Proti uvolnénije hlava Sroubu i matice zajisténa véjifovou
podiozkou.

® Brzda pojezdovych kol je konstruovanatak, ze pouhym seslapnutim
brzdy jsou soucasné zajistény proti otaceni obé osy.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od -20 °C do +80 °C.

® Povrchovauprava - zinkochromat.

K125.1
= ® L
e, |29 e s 0 0|0
OZNACENI =
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
K125.1 125 30 155 - 20 40 | 90x 110 60 x 80 9 0,90 | 60
K 125.2 = | 125 30 155 43 20 40 | 90x 110 60 x 80 9 1,10 | 60
K 125.3 = | 125 30 155 43 20 40 | 90x 110 60 x 80 9 1,25 | 60
= 50 & ¢ OJE
TYPOVE = ’B‘*
OZNACENI ==
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
K 125.4 = | 125 30 155 43 20 40 | 12,2 22 - - 0,70 | 60
K 125.5 = | 125 30 155 43 20 40 | 12,2 22 - - 1,00 | 60
K 125.6 = | 125 30 155 43 20 40 - - M12 30 0,95 | 60
K 125.7 = | 125 30 155 43 20 40 - - M12 30 1,10 | 60
K 125.8 = | 125 30 175 43 20 40 - - 24,8 58 1,00 | 60
K 125.9 = | 125 30 175 43 20 40 - - 24,8 58 1,20 | 60
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POJEZDOVA KOLA K 160.x

K 200.x

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatfeny prolisy
pro dvé fady volnych kulicek @ 9 mm. Vné&jsi draha kulicek je proti
vnikani prachu chranéna polyuretanovou prachovkou.

® Vlastni kolecko tvori plastovy disk opatreny pryzovou obruci o tvrdosti
70 °Sh. Ve vidlici je ulozeno na ocelovém rozpérném pouzdre, na
kterém se kluzné otaci. S vidlici je spojeno pomoci Sestihranného
Sroubu a matice.

® Brzda pojezdovych kol je konstruovanatak, ze pouhym seslapnutim
brzdy jsou soucasné zajistény proti otaceni obé osy.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od -20 °C do +80 °C.

® PovrchovauUprava - zinkochromat.

K 160.1

K 160.2 K 160.3

e 6y 0 O 0o«

TYPOVE | =

OZNACENI | T | 7| = | U N~ — - sl IV
K 160.1 — 160 | 30 | 200 | - | 20 | 60 |105x137 | 80x105 | 11 | 1,70 | 200
K 160.2 =— 160 | 30 | 200 | 56 | 20 | 60 [105x137 | 80x105 | 11 | 210 | 200
K 160.3 =— 160 | 30 | 200 | 56 | 20 | 60 [105x137 | 80x105 | 11 | 235 | 200
K 200.1 = 200 | 30 | 240 | - | 20 | 60 |105x137 | 80x105 | 11 | 245 200
K 200.2 = | 200 | 30 | 240 | 56 | 20 | 60 |105x137 | 80x105 | 11 | 3,00 | 200
K 200.3 = 200 | 30 | 240 | 56 | 20 | 60 |105x137 | 80x105 | 11 | 340 | 200
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POJEZDOVE KOLO KB 100.x

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici je horni deska obdélnikového tvaru

vyrobena z ploché oceli a opatfena Ctyrmi otvory. S nataceci vidlici je

spojenapomoci cepu, ktery je ulozen na radialnim a axialnim kulicko-

vém lozisku. Loziska jsou proti vnikani prachu chranéna vylisovanou
kovovou prachovkou.
® VlastnikoleCko je rozebiratelné s vymeénnym véncem, jejz tvori kovova

trubka s navulkanizovanou pryzovou obruci o tvrdosti 70-80 °Sh.Bo¢-

nice kolec¢ka jsou vylisovany z hlubokotazného plechu a seSroubova-
ny pomoci tfi Sroubl se zapusténou kuzelovou hlavou. Ve vidlici je
kole¢ko ulozeno na cepu pomoci dvou radialnich kuliCkovych lozisek.
Proti vypadnuti je Cep jiStén na obou koncich trmenovymi krouzky.
® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od -20 °C do +60 °C.
® PovrchovauUprava - zinkochromat.

KB 100.1

KB 100.2

— h O
= =|o@e e O O|Hem~
OZNACENI =

mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KB 100.1 == | 100 42 130 - 15 48 | 87x138 45x 96 9 1,50 | 250
KB 100.2 == | 100 42 130 40 15 48 | 70x 120 45x 96 8,4 1,90 | 250
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POJEZDOVA KOLA KB 200.x

| 2270227

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy
pro dveé fady volnych kulicek & 9 mm, které tvori valivé ulozeni.

® VlastnikoleCko tvoriCtyframeny litinovy odlitek opatreny navulkanizovanou
obruci, odolavajici naraziim. Je ulozeno narozpérné trubce a s vidlici
je spojeno pomoci Sroubu amatice.

® Brzda pojezdovych kol je konstruovanatak, ze pouhym seslapnutim
brzdy jsou soucasné zajistény proti otaceni obeé osy.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od -20 °C do +60 °C.

® Povrchovauprava - zinkochromat.

KB 200.1 KB 200.2 KB 200.3
— % ® A
wme, SO 0@gel 0 O OO
OZNACENI ==
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KB 200.1 —_— | 200 50 240 - 20 60 |105x 137 80 x 105 11 4,65 | 350
KB 200.2 _— | 200 50 240 56 20 60 |105x 137 80 x 105 11 515 | 350
KB 200.3 — | 200 50 240 56 20 60 |105x137 80 x 105 11 535 | 350
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POJEZDOVA KOLA KBH 160.x

KBH 200.x

KBH 200.1

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy
pro dvé fady volnych kulicek @ 9 mm, které tvofi valivé ulozeni.

® Vlastni kolecko tvori hlinikovy disk, na ktery je navulkanizovana pryzova
obrug, odolavajici narazim. Je ulozeno na dvou radialnich kulickovych
loziskach a s vidlici je spojeno pomoci Sestihranného Sroubu a matice.

® Brzda pojezdovych kol je konstruovanatak, ze pouhym seslapnutim
brzdy jsou soucasné zajistény proti otaceni obeé osy.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od -20 °C do +80 °C.

® Povrchovauprava - zinkochromat.

KBH 200.2 KBH 200.3

e 6y 0 O 0o«

WPOVE | =

OZNACENI | T | 7| = | o N~ - - | e |k
KBH160.L | == | 160 | 50 | 200 | - | 20 | 60 |105x137 | 80x105 | 11 | 1,90 | 350
KBH160.2 | =X | 160 | 50 | 200 | 56 | 20 | 60 |105x137 | 80x105 | 11 | 2,30 | 350
KBH160.3 | == | 160 | 50 | 200 | 56 | 20 | 60 |105x137 | 80x105 | 11 | 2,50 | 350
KBH200.L | == | 200 | 50 | 240 | - | 20 | 60 |105x137 | 80x105 | 11 | 2,60 | 350
KBH200.2 | = | 200 | 50 | 240 | 56 | 20 | 60 |105x137 | 80x105 | 11 | 3,10 | 350
KBH200.3 | = | 200 | 50 | 240 | 56 | 20 | 60 |105x137 | 80x105 | 11 | 3,30 | 350
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POJEZDOVE KOLO KBL 100.x

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici je horni deska obdélnikového tvaru
vyrobena z ploché oceli a opatfena ctyrmi otvory. S nataceci vidlici je
spojena pomoci ¢epu, ktery je ulozen na radialnim a axialnim
kulickovém lozisku. LozZiska jsou proti vnikani prachu chranéna vyliso-
vanou kovovou prachovkou.

® Vlastni koleCko tvori odlitek z temperovane litiny s vyztuznymi zebry.
Ve vidlici je koleCko ulozeno na ¢epu pomoci dvou radialnich
kulickovych lozisek, ktera jsou proti vnikani prachu rovnéz chranéna
vylisovanymi kovovymi prachovkami. Proti vypadnuti je Cep jistén na
obou koncich trmenovymi krouzky.

® Kolecka jsou vhodna pro uzemnovani statické elektfiny v provozech
s nebezpecim jejino vzniku, napf. vgumarnach apod.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfri
teplotach v rozmezi od -20 °C do +100 °C.
® PovrchovauUprava - zinkochromat.

KBL 100.1

KBL 100.2

= 5 ® 2
. =0t @eé b O 00
OZNACENI =

mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KBL 100.1 == | 100 40 130 - 15 48 | 87x138 45 x 96 9 2,00 | 350
KBL 100.2 == | 100 40 130 40 15 48 | 70x120 45 x 96 84 | 2,40 | 350
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POJEZDOVE

KOLO KBP 100.x

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici je horni deska obdélnikového tvaru
vyrobena z ploché oceli a opatfena Ctyrmi otvory. S nataceci vidlici je
spojena pomoci ¢epu, ktery je ulozen na radialnim a axialnim
kulickovém lozisku. LozZiska jsou proti vnikani prachu chranéna vyliso-
vanou kovovou prachovkou.

® Vlastnikolecko tvori vylisek z POLYAMIDU modifikovaného kaucukem
odolavajici razim. Ve vidlici je kluzné ulozeno na ocelovém cepu,
ktery je proti vypadnuti zajistén na obou koncich tfrmenovymi krouzky.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od -20 °C do +80 °C.

® Povrchovauprava - zinkochromat.

KBP 100.1 KBP 100.2

v e 60 0 00w

TYPOVE =
OZNACENI =

mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KBP 100.1 —_— | 100 44 130 - 15 48 | 87x138 45 x 96 9 0,95 | 150
KBP 100.2 — | 100

44 130 40 15 48 | 70x120 45 x 96 84 | 1,35 | 150
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POJEZDOVE

KOLO KC 100.x

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy
pro dveé fady volnych kulicek & 5 mm, které tvori valivé ulozeni.

® VlastnikoleCko je rozebiratelné s vymeénnym véncem, jejz tvori kovova
trubka s navulkanizovanou pryzovou obruci o tvrdosti 70-80 °Sh.
Boc¢nice koleCka jsou vylisovany z hlubokotazného plechu a sesrou-
bovany pomocitfi Sroubl se zapusténou kuzelovou hlavou. Ve vidlici
je ulozeno na jehlovém lozisku, které se odvaluje po kovovém
pouzdre a s vidlici je spojeno pomoci Sestihnranného Sroubu a matice.
Proti uvolnéni je hlava Sroubu i matice zajisténa véjirovou podlozkou.

® Brzda pojezdovych kol je konstruovana tak, ze pouhym seslapnutim
brzdy jsou soucasné zajistény proti otaceni obé osy.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od -20 °C do +60 °C.

® PovrchovauUprava - zinkochromat.

KC 100.1 KC 100.3 KC 100.6
— piy @ | &
e Eloti@esn d O 0o
OZNACENI =
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KC 100.1 == | 100 30 124 - 20 40 | 90x 110 60 x 80 9 1,00 | 150
KC 100.2 == | 100 30 124 43 20 40 | 90x 110 60 x 80 9 1,25 | 150
KC 100.3 == | 100 30 124 43 20 40 | 90 x 110 60 x 80 9 1,45 | 150
TYPOVE = Q} ﬂ: @: @ @ @ @ @ & é: @ T. T
OZNACENI ==
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KC 100.4 == | 100 30 124 43 20 40 | 12,2 22 - - 1,05 | 150
KC 100.5 == | 100 30 124 43 20 40 | 12,2 22 - - 1,25 | 150
KC 100.6 == | 100 30 124 43 20 40 - - M12 30 1,10 | 150
KC 100.7 == | 100 30 124 43 20 40 - - M12 30 1,30 | 150
KC 100.8 == | 100 30 144 43 20 40 - - 24,8 58 1,40 | 150
KC 100.9 == | 100 30 144 43 20 40 - - 24,8 58 1,50 | 150

STR.13



POJEZDOVE KOLO KC 125.x

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy
pro dvé fady volnych kulicek & 5 mm, které tvori valivé ulozeni.

® VlastnikoleCko je rozebiratelné s vymeénnym véncem, jejz tvori kovova
trubka s navulkanizovanou pryzovou obruci o tvrdosti 70-80 °Sh.
Boc¢nice koleCka jsou vylisovany z hlubokotazného plechu a sesrou-
bovany pomocitfi Sroubl se zapusténou kuzelovou hlavou. Ve vidlici
je ulozeno na jehlovém lozisku, které se odvaluje po kovovém
pouzdre a s vidlici je spojeno pomoci Sestihnranného Sroubu a matice.
Proti uvolnéni je hlava Sroubu i matice zajisténa véjirovou podlozkou.

® Brzda pojezdovych kol je konstruovana tak, ze pouhym seslapnutim
brzdy jsou soucasné zajistény proti otaceni obeé osy.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od -20 °C do +60 °C.

® PovrchovauUprava - zinkochromat.

KC 1251 KC 125.3 KC 125.6
— piy @ | &
e Eloti@esn d O 0o
OZNACENI =
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KC 125.1 = | 125 30 155 - 20 40 | 90x 110 60 x 80 9 1,25 | 150
KC 125.2 = | 125 30 155 43 20 40 | 90x 110 60 x 80 9 1,45 | 150
KC 125.3 = | 125 30 155 43 20 40 | 90x 110 60 x 80 9 1,80 | 150
TYPOVE = Q} ﬂ: @: @ @ @ @ @ & & @ T. T
OZNACENI ==
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KC 125.4 = | 125 30 155 43 20 40 | 12,2 22 - - 1,25 | 150
KC 125.5 = | 125 30 155 43 20 40 | 12,2 22 - - 1,35 | 150
KC 125.6 = | 125 30 155 43 20 40 - - M12 30 1,30 | 150
KC 125.7 = | 125 30 155 43 20 40 - - M12 30 1,45 | 150
KC 125.8 == | 125 30 175 43 20 40 - - 24,8 58 1,50 | 150
KC 125.9 == | 125 30 175 43 20 40 - - 24,8 58 1,70 | 150
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POJEZDOVA KOLA KD 70.x
KDN 70.x

KD 100.x
KDN 100.x - NEREZOVE
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® ZVLASTE VHODNA DO HORKYCH - PEKARENSKYCH PROSTREDI
® KD -

jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy
pro dveé fady volnych kuli¢ek & 5 mm, které tvofi valivé ulozeni.
Vlastni kole€ko je vyrobeno z duralu a opatreno bronzovym
pouzdrem. Ve vidlici je ulozeno na ocelovém rozpérném
pouzdru, po kterém se kluzné otaci. S vidlici je spojeno
pomoci Sestihranného Sroubu a matice, ktera je proti uvolnéni
zajisténaveéjirovou podlozkou.

Kola jsou vhodna do horkych suchych neagresivnich prostredi
pfi teplotach od -20 °C do 300 °C.

Povrchova Uprava - silikonovy stribrity vypalovaci natér.

® KDN - konstrukce takto oznacenych pojezdovych kol je zcela shodna

s konstrukci pojezdovych kol fady KD s tim rozdilem, ze
v§echny kovoveé dily jsou vyrobeny z nerezaveéjici oceli.

Tato kola je mozno pouzit do prostredi s vodni parou a soli pri
teplotach od -20 °C do 300 °C.

KDN 100.2

KDN 70.2

e = ot@e 6l O 0Nox
OZNACENI E mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg

KD 70.1 —_— 70 27 94 37 10 30 90 x 110 60 x 80 9 0,55 150
KD 70.2 —_— 70 27 94 37 10 30 90 x 110 60 x 80 9 0,80 150
KD 100.1 f— 100 30 124 43 12 40 90 x 110 60 x 80 9 0,60 150
KD 100.2 —_ 100 30 124 43 12 40 90 x 110 60 x 80 9 1,05 150
KDN 70.2 —_— 70 27 94 37 10 30 90 x 110 60 x 80 9 0,70 150
KDN 100.2 —_— 100 30 124 43 12 40 90 x 110 60 x 80 9 0,95 150
e =0 TTGOIEG EE @
OZNACENI m . n n o o o o m - -

KD 70.6 p— 70 27 94 37 10 30 - M12 30 0,55 150
KD 100.6 p— 100 30 124 43 12 40 - M12 30 0,60 150
KDN 70.6 p— 70 27 94 37 10 30 - M12 30 0,50 150
KDN 100.6 j— 100 30 124 43 12 40 - M12 30 0,85 150
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POJEZDOVA KOLA KX 100.x
KXN 100.x - NEREZOVE

® ZVLASTE VHODNA DO HORKYCH - PEKARENSKYCH PROSTREDI

® KX -

® KXN

KXN 100.2

jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotaz-
ného plechu. U kol s nataceci vidlici jsou pfislusné dilce
opatieny prolisy pro dvé fady volnych kulicek & 5 mm, které
tvorivalivé ulozeni.

Vlastni kole¢ko je vyrobeno z TERMOTEXU. Kluzné se otaci
narozpérném nerezovéem pouzdre, které je potazeno teflonem.
S vidlici je spojeno pomoci Sestihranného sroubu a matice,
ktera je proti uvolnéni zajisténa véjirovou podlozkou.

Kolajsou vhodna do horkych suchych neagresivnich prostredi pri
teplotach od -20 °C do 280 °C (kratkodobé az do 300 °C).
Povrchova Uprava - silikonovy stfibrity vypalovaci natér.

— konstrukce takto oznacenych pojezdovych kol je zcela shodna
s konstrukci pojezdovych kol fady KX s tim rozdilem, ze
v§echny kovoveé dily jsou vyrobeny z nerezaveéjici oceli.

Tato pojezdova kola je mozno pouzit do prostredi s vodni
parou a soli pfi teplotach od -20 °C do 280 °C (kratkodobé
azdo 300°C).

KXN 100.6

o

e 6y 0 OO0«

TYPOVE
OZNACENI

mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KX100.1 = 100 35 124 43 12 40 |90x 110 60 x 80 9 0,65 | 150
KX'100.2 = 100 35 124 43 12 40 |90x 110 60 x 80 9 0,80 | 150
KXN 100.2 — 100 35 124 43 12 40 |90x 110 60 x 80 9 0,70 | 150
- CTTEOIEE ¢ & o
OZNACENI

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KX 100.6 100 35 124 43 12 40 - - M12 30 0,70 | 150
KXN 100.6 100 35 124 43 12 40 - - M12 30 0,60 | 150
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POJEZDOVE KOLO KF 200.x - NAFUKOVACI

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy
pro dveé fady volnych kulicek &9 mm, které tvori valivé ulozeni.

® Vlastnikolecko tvori dvoudilny plastovy disk a pneumatika. Je ulozeno
na dvou radialnich kulickovych loziskach a s vidlici je spojeno pomoci
Sestihranného Sroubu amatice.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od-10 °C do +60 °C.

® Povrchovauprava - zinkochromat.

KF 2001 KF 200.2

sge syl 0 O 0O

TYPOVE =
OZNACENI =

mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KF 200.1 == | 200 45 240 - 12 50 |105x 137 80 x 105 11 1,50 70
KF 200.2 == | 200 45 240 56 12 50 |105x 137 80 x 105 11 2,00 70
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POJEZDOVE KOLO KP 75.x

KP 75.x/J

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy
pro dvé fady volnych kulicek & 5 mm, které tvori valivé ulozeni.

® Vlastnikolecko tvori vylisek z POLYAMIDU modifikovaného kaucukem
odolavajiciraziim. Je ulozeno na ocelovém rozpérném pouzdru as vidlici
je spojeno pomoci Sestihranného Sroubu a matice. Proti uvolnénije
hlava Sroubu i matice zajiSténa véjirovou podlozkou.

® Brzda pojezdovych kol je konstruovana tak, ze pouhym seslapnutim
brzdy jsou soucasné zajistény proti otaceni obé osy.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od-10 °C do +80 °C.

® Povrchovauprava - zinkochromat.

® V pripadé pozadavku ulozeni polyamidového kola na jehlovych lozis-
kach napiste zatypem kola /J.
Priklad: KP 75.1/J

KP 75.1

= d ® L
e, |20t eséb O 0|0
OZNACENI =

mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KP 75.1 = 75 35 97 - 12 40 90 x 110 60 x 80 9 0,45 | 120
KP 75.2 = 75 35 97 37 12 40 90 x 110 60 x 80 9 0,55 | 120
KP 75.3 — 75 35 97 37 12 40 90 x 110 60 x 80 9 0,65 | 120
TYPOVE = Q} 1} @: @ @ @ @ @ g é: @ 1_;'.
OZNACENI ==

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KP 75.4 = 75 35 97 37 12 40 | 12,2 22 - - 0,35 | 120
KP 75.5 == 75 35 97 37 12 40 | 12,2 22 - - 0,50 | 120
KP 75.6 _— 75 35 97 37 12 40 - - M12 30 0,50 | 120
KP 75.7 == 75 35 97 37 12 40 - - M12 30 0,55 | 120




POJEZDOVA KOLA KP 100.x

KP 100.x/J

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy
pro dveé fady volnych kulicek & 5 mm, které tvori valivé ulozeni.

® Vlastnikolecko tvori vylisek z POLYAMIDU modifikovaného kaucukem
odolavajiciraziim. Je ulozeno na ocelovém rozpérném pouzdru as vidlici
je spojeno pomoci Sestihranného Sroubu a matice. Proti uvolnénije
hlava Sroubu i matice zajiSténa véjirovou podlozkou.

® Brzda pojezdovych kol je konstruovana tak, ze pouhym seslapnutim
brzdy jsou soucasné zajistény proti otaceni obé osy.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od -20 °C do +80 °C.

® Povrchovauprava - zinkochromat.

® V pripadé pozadavku ulozeni polyamidového kola na jehlovych lozis-
kach napiste zatypem kola /J.
Priklad: KP 100.1/J

Q

KP100.7 KP 100.1

KP 100.3
= d ® L

e |E|o|vi@e| 6t O O
OZNACENI =

mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KP 100.1 —_— | 100 35 124 - 12 40 | 90x 110 60 x 80 9 0,60 | 120
KP 100.2 —_— | 100 35 124 43 12 40 | 90x 110 60 x 80 9 0,75 | 120
KP 100.3 —_ | 100 35 124 43 12 40 | 90x 110 60 x 80 9 0,85 | 120
we, SOTTCO166 & &0
OZNACENI ==

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KP 100.4 — | 100 35 124 43 12 40 | 12,2 22 - - 0,50 | 120
KP 100.5 —_— | 100 35 124 43 12 40 | 12,2 22 - - 0,65 | 120
KP 100.6 — | 100 35 124 43 12 40 - - M12 30 0,65 | 120
KP 100.7 —_— | 100 35 124 43 12 40 - - M12 30 0,75 | 120
KP 100.8 —_ | 100 35 144 43 12 40 - - 24,8 58 1,10 | 120
KP 100.9 — | 100 35 144 43 12 40 - - 24,8 58 1,20 | 120
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POJEZDOVA KOLA KP 125.x

KP 125.x/J

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy
pro dveé fady volnych kulicek & 5 mm, které tvori valivé ulozeni.

® Vlastnikolecko tvori vylisek z POLYAMIDU modifikovaného kaucukem
odolavajici razim. Ve vidlici je ulozeno na ocelovém rozpérném
pouzdru a s vidlici je spojeno pomoci Sestihranného Sroubu a matice.
Proti uvolnénije hlava Sroubu i matice zajisténa véjirovou podlozkou.

® Brzda pojezdovych kol je konstruovana tak, ze pouhym seslapnutim
brzdy jsou soucasné zajistény proti otaceni obé osy.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od -20 °C do +80 °C.

® Povrchovauprava - zinkochromat.

® V pripadé pozadavku ulozeni polyamidového kola na jehlovych lozis-
kach napiste zatypem kola /J.
Priklad: KP 125.1/J

.

KP 125.3 KP 125.7

KP 125.1
= ® L
e, |29 e s 0 0|0
OZNACENI =
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KP 125.1 —_— | 125 35 155 - 12 40 | 90 x 110 60 x 80 9 0,60 | 120
KP 125.2 —_— | 125 35 155 43 12 40 | 90x 110 60 x 80 9 0,75 | 120
KP 125.3 _ | 125 35 155 43 12 40 | 90x 110 60 x 80 9 0,85 | 120
) 1 ! U @ .
TYPOVE = G} ’ﬂi T 1
OZNACENI ==
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KP 125.4 —_— 125 35 155 43 12 40 | 12,2 22 - - 0,50 | 120
KP 125.5 —_— 125 35 155 43 12 40 | 12,2 22 - - 0,65 | 120
KP 125.6 [ 125 35 155 43 12 40 - - M12 30 0,65 | 120
KP 125.7 —_— 125 35 155 43 12 40 - - M12 30 0,75 | 120
KP 125.8 — 125 35 175 43 12 40 - - 24,8 58 1,10 | 120
KP 125.9 = 125 35 175 43 12 40 - - 24,8 58 1,30 | 120
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POJEZDOVA KOLA KP 160.x KP 160.x/J

KP 200.x KP 200.x/J

KP200.1

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy
pro dvé fady volnych kulicek & 9 mm. Vnéjsi draha kuli¢ek je proti
vnikani prachu chranéna polyuretanovou prachovkou.

® Vlastni koleCko tvori vylisek z POLYAMIDU. Ve vidlici je ulozeno na
ocelovém rozpérném pouzdre, na kterém se kluzné otaci. S vidlicije
spojeno pomoci Sestihranného Sroubu a matice.

® Brzda pojezdovych kol je konstruovanatak, ze pouhym seslapnutim
brzdy jsou soucasné zajistény proti otaceni obé osy.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od -20 °C do +80 °C.

® Povrchovauprava - zinkochromat.

® V pripadé pozadavku ulozeni polyamidového kola na jehlovych lozis-
kach napiste zatypem kola /J.
Priklad: KP 200.1/J

KP200.2 KP200.3

s 6y 0 O 0o«

wWPOE | =

OZNACENI | T | 7| = | o N~ - - | e |k
KP 160.1 =— 160 | 50 | 200 | - | 20 | 60 |105x137 | 80x105 | 11 | 1,00 | 250
KP 160.2 = 160 | 50 | 200 | 56 | 20 | 60 |105x137 | 80x105 | 11 | 1,550 | 250
KP 160.3 = 160 | 50 | 200 | 56 | 20 | 60 |105x137 | 80x105 | 11 | 1,70 | 250
KP 200.1 =— 200 | 50 | 240 | - | 20 | 60 |105x137 | 80x105 | 11 | 1,75 | 300
KP 200.2 —— 200 | 50 | 240 | 56 | 20 | 60 |105x137 | 80x105 | 11 | 2,25 | 300
KP 200.3 = 200 | 50 | 240 | 56 | 20 | 60 |105x137 | 80x105 | 11 | 245 | 300
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POJEZDOVE KOLO KPU 70.x

® Polyuretanové pojezdové kolec¢ko odolné proti plsobeni olejd, kyselin,
louh.

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy
pro dveé fady volnych kulicek & 5 mm, které tvori valivé ulozeni.

® Vlastni kolecko tvori vylisek z plastické hmoty, ktery je na povrchu
opatren polyuretanovou obruci. Je ulozeno na dvou radialnich kulic-
kovych loziskach a s vidlici je spojeno pomoci Sestihnranného Sroubu
a matice. Proti uvolnéni je hlava Sroubu i matice zajiSténa véjirovou
podiozkou.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od-10 °C do +60 °C.

® Povrchovauprava - zinkochromat.

KPU 70.1 KPU 70.2 KPU 70.6

= 5 ® 2
me, S ot@@od O OO
OZNACENI 2

mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KPU 70.1 == | 70 30 94 - 8 30 | 90x 110 60 x 80 9 0,50 80
KPU 70.2 = 70 30 94 37 8 30 90 x 110 60 x 80 9 0,65 80

O I~ ! &

we, 200860606 @\
OZNACENI == —Er

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KPU 70.4 == 70 30 94 37 8 30 | 122 22 - - 0,50 80
KPU 70.6 = 70 30 94 37 8 30 - - M12 30 0,50 80
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POJEZDOVE KOLO KPUT 100.x

® ZVLASTE VHODNA PRO TEXTILNi PRUMYSL

® Tato pojezdova kola svou konstrukci zamezuiji vnikani necistot, namo-
tavani zbytkd textilii, motouzl a materialll podobného charakteru do
oto€ného ulozenikolecka.

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy
pro dveé fady volnych kulicek & 5 mm, které tvori valivé ulozeni.

® Vlastni koleCko tvori vylisek z plastické hmoty, ktery je na povrchu
opatren polyuretanovou obruci. Je ulozeno na radialnim kulickovém
lozisku, které se otaci na nabojkach plastovych boc¢nic. Kolecko
s bo&nicemi tvori labyrint, ktery chrani kulickové lozisko pred pra-
chem. S vidlici je spojeno pomoci Sestihranného Sroubu a matice.
Proti uvolnéni je hlava Sroubu i matice zajisSténa véjirovou podlozkou.

® Brzda pojezdovych kol je konstruovana tak, ze pouhym seslapnutim
brzdy jsou soucasné zajistény proti otaceni obé osy.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od -20 °C do +60 °C.

® PovrchovauUprava - zinkochromat.

KPUT 1001 KPUT 100.3 KPUT 100.6
— piy O
e | =|ot@e et OO0~
OZNACENI =
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KPUT 100.1 == | 100 25 124 - 8 40 | 90 x 110 60 x 80 9 0,60 | 70
KPUT 100.2 == | 100 25 124 43 8 40 | 90 x 110 60 x 80 9 0,75 | 70
KPUT 100.3 == | 100 25 124 43 8 40 | 90 x 110 60 x 80 9 1,00 | 70
| 50 & ¢ o)
TYPOVE = ’Bi
OZNACENI ==
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KPUT 100.4 == 100 25 124 43 8 40 | 12,2 22 - - 0,60 | 70
KPUT 100.5 == 100 25 124 43 8 40 | 12,2 22 - - 0,75 | 70
KPUT 100.6 == 100 25 124 43 8 40 - - M12 30 0,65 | 70
KPUT 100.7 == 100 25 124 43 8 40 - - M12 30 0,85 | 70
KPUT 100.8 == 100 25 144 43 8 40 - - 24,8 58 1,10 | 70
KPUT 100.9 == 100 25 144 43 8 40 - - 24,8 58 1,20 | 70




POJEZDOVE KOLO KT 100.x

® ZVLASTE VHODNA PRO TEXTILNi PRUMYSL

® Tato pojezdova kola svou konstrukci zamezuiji vnikani necistot, namo-
tavani zbytkd textilii, motouzl a materialll podobného charakteru do
oto€ného ulozenikolecka.

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy
pro dveé fady volnych kulicek & 5 mm, které tvori valivé ulozeni.

® Vlastnikolecko tvori plastovy disk opatreny pryzovou obruci o tvrdosti
82 °Sh. Je ulozeno na jehlovém lozisku, které se odvaluje po
kovovém pouzdre a s vidlici je spojeno pomoci Sestihranného Sroubu
a matice. Proti uvolnéni je hlava Sroubu i matice zajiSténa véjirovou
podiozkou.

® Brzda pojezdovych kol je konstruovana tak, ze pouhym seslapnutim
brzdy jsou soucasné zajistény proti otaceni obé osy.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od -20 °C do +80 °C.

® Povrchovauprava - zinkochromat.

KT 100.1 KT 100.6
— d ® 1L

e, |20t eséb O] 0|0
OZNACENI =

mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KT 100.1 == | 100 30 124 - 20 40 | 90x 110 60 x 80 9 0,70 | 60
KT 100.2 == | 100 30 124 43 20 40 | 90x 110 60 x 80 9 0,90 | 60
KT 100.3 == | 100 30 124 43 20 40 | 90x 110 60 x 80 9 1,05 | 60
we, SOTT G166 & &0
OZNACENI ==

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KT 100.4 == | 100 30 124 43 20 40 | 12,2 22 - - 0,65 | 60
KT 100.5 == | 100 30 124 43 20 40 | 12,2 22 - - 0,80 | 60
KT 100.6 == | 100 30 124 43 20 40 - - M12 30 0,75 | 60
KT 100.7 == | 100 30 124 43 20 40 - - M12 30 0,95 | 60
KT 100.8 == | 100 30 144 43 20 40 - - 24,8 58 1,05 | 60
KT 100.9 = | 100 30 144 43 20 40 - - 24,8 58 1,25 | 60
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POJEZDOVE KOLO KT 125.x

T
T

® ZVLASTE VHODNA PRO TEXTILNi PRUMYSL

® Tato pojezdova kola svou konstrukci zamezuiji vnikani necistot, namo-
tavani zbytkd textilii, motouzl a materialll podobného charakteru do
oto€ného ulozenikolecka.

® Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou prislusné dilce opatreny prolisy
pro dveé fady volnych kulicek & 5 mm, které tvori valivé ulozeni.

® Vlastnikolecko tvori plastovy disk opatreny pryzovou obruci o tvrdosti
82 °Sh. Je ulozeno na jehlovém lozisku, které se odvaluje po
kovovém pouzdre a s vidlici je spojeno pomoci Sestihranného Sroubu
a matice. Proti uvolnéni je hlava Sroubu i matice zajiSténa véjirovou
podiozkou.

® Brzda pojezdovych kol je konstruovana tak, ze pouhym seslapnutim
brzdy jsou soucasné zajistény proti otaceni obé osy.

® Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach pfi
teplotach v rozmezi od -20 °C do +80 °C.

® Povrchovauprava - zinkochromat.

KT 125.1 KT 125.3 KT 125.6
— d ® 1L

e, |20t e o6l O 0|0
OZNACENI =

mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
K125.1 = | 125 30 155 - 20 40 | 90x 110 60 x 80 9 0,90 | 60
K125.2 = | 125 30 155 43 20 40 | 90x 110 60 x 80 9 1,10 | 60
K125.3 = | 125 30 155 43 20 40 | 90x 110 60 x 80 9 1,30 | 60
we, SOTT G166 & &0
OZNACENI ==

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
K 125.4 = | 125 30 155 43 20 40 | 12,2 22 - - 0,75 | 60
K 125.5 = | 125 30 155 43 20 40 | 12,2 22 - - 1,00 | 60
K 125.6 = | 125 30 155 43 20 40 - - M12 30 1,00 | 60
K 125.7 = | 125 30 155 43 20 40 - - M12 30 1,15 | 60
K 125.8 = | 125 30 175 43 20 40 - - 24,8 58 1,10 | 60
K 125.9 == | 125 30 175 43 20 40 - - 24,8 58 1,30 | 60
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POJEZDOVA KOLA K 50.x

L

K 50.1

e Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu. U kol s nataceci vidlici jsou pfislusné dilce opatreny prolisy
pro dvé fady volnych kulicek, které tvofi valivé uloZeni.

* Vlastni kole€ko tvori polypropylenovy disk opatfeny pryZzovou obruci.
Je ulozeno na kovoveé rozpérné trubce a s vidlici je spojeno pomoci
Sestihraného Sroubu a matice, popf. snytovano.

¢ Brzda pojezdovych kol je konstruovana tak, zZe seSlapnutim brzdy
je zajisténo proti otaCeni pouze kolo.

e Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkachpfi
teplotach v rozmezi od -20 °C do +80 °C.

® Povrchova Uprava - zinkochromat.

:._,___-._‘ '-Y
et R
=

K 50.2 K 50.3

TYPOVE
OZNACENI |+
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
K 50.1 — | 50| 19 69 - 8 21 55 x 55| 44/38 x 44/38| 6,3 | 0,09 | 50
K 50.2 — | 50| 19| 69 25 | 8 21 | 55x55|44/38 x 44/38| 6,3 | 0,17 | 50
K 50.3 ——— | 50 19 69 25 8 21 55 x 55( 44/38 x 44/38| 6,3 | 0,19 50
= N el Y o
Snacent | —= O TG Y
OZNACENI |+ I
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
K 50.6 — | 50| 19 69 25 8 21 - - M10| 20 0,19 | 50
K 50.7 50 | 19 69 25 8 21 - - M10| 20 0,19 | 50




POJEZDOVA KOLA KC 160.x

KC 200.x
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¢ Jednotlivé dilce pojezdovych kol jsou vylisovany z hlubokotazného
plechu tl.5mm. U kol s natacCeci vidlici jsou pfislusné dilce opatfeny
prolisy pro dvé rfady volnych kulicek ~ 9mm, které tvori valivé
uloZeni.

® Vlastni koleCko tvofi plechovy disk a celopryZzova obruc. Je ulozeno
na jehlovém lozisku, které se odvaluje po kovovém pouzdrfe. S vidlici
je spojeno pomoci Sestihranného Sroubu a matice.

® Brzda pojezdovych kol je konstruovana tak,ze pouhym seslapnutim
brzdy jsou soucasné zajistény proti otaceni obé osy.

¢ Tato pojezdova kola je mozno pouzit v provoznich podminkach
pfi teplotach v rozmezi od -20°C do +80°C.

® Povrchova Uprava - zinkochromat.
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KC 200.1 KC 200.2 KC 200.3
C_ || 1
TYPOVE ; i @ @ ﬁ Bk al C @ b
OZNACENI | — ﬂ- @ ’ b ol , | ool b o T
mm [ mm | mm mm mm mm mm mm mm kg kg

KC 160.1 ——| 160 | 40 | 200 - | 20 | 60 |105x137 | 75/80x105 11 | 1,90 150
KC 160.2 ——| 160 | 40 | 200 56 | 20 60 |105x137 | 75/80x105 11 | 2,30 | 150
KC 160.3 ——| 160 | 40 | 200 | 56 | 20 | 60 [105x137 | 75/80x105 | 11 | 2,65 | 150
KC 200.1 ——| 200 | 50 | 240 - 20 | 60 |105x137 | 75/80x105 11 | 2,80 200
KC 200.2 ——| 200 | 50 | 240 | 56 | 20 | 60 |105x137 | 75/80x105 | 11 | 3,20 | 200
KC 200.3 ——| 200 | 50 | 240 | 56 | 20 | 60 [105x137 | 75/80x105 | 11 | 3,60 | 200




KZBH 200.1 KZBH 200.2 KZBH 200.3
— LE @ i
OYRAYIENI % Q Q . 7
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
KZBH 160.1 * (160 |50 | 200 - 20 60 |105x137 | 80x105 11 3,40 [450
KZBH 160.2 * <1160 |50 | 200 56 20 60 |105x137 | 80x105 11 4,10 |450
KZBH 160.3 s+ 1160 (50 | 200 56 20 60 |105x137 | 80x105 11 4,50 |450
KZBH 200.1 e 1200 |50 | 240 - 20 60 |[105x137 | 80x105 11 4,10 |450
KZBH 200.2 2= 1200 (50 | 240 56 20 60 |105x137 | 80x105 11 4,60 |450
KZBH 200.3 s+ | 200 (50 | 240 56 20 60 |105x137 | 80x105 11 4,90 |450






